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Zalacznik E (informacyjny)
Wybor panelu testowego

« Opisana metoda selekc;ji (przesiewowa) ma na celu wytonienie osob kwalifikujgcych sie
jako wybrani oceniajgcy do oceny smaku i zapachu. Proces ten sktada sie z dwoch
etapow:

« samoocena (ankieta, pytania, weryfikacja kwalifikacji)
 test przesiewowy (weryfikacja indywidualnych wartosci progowych, na podstawie badania serii
rozcienczen wody, ktéra wiadomo, ze posiada smak / zapach)

« Korzystajgc ze wszystkich tych etapow, mozna sporzgdzic liste odpowiednich wybranych
oceniajgcych, ktorzy bedg przeprowadzac testy kazdego dnia.

« Oceniajacy powinni by¢ ponownie weryfikowani co najmniej co dwa lata.
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Table E.2 — Test report form for individual candidates
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Wybér panelu testowego
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Norma PN-EN 1622:2006 nie przywotuje:

« PN-EN ISO 8586:2023-10 - Analiza sensoryczna - Wybor i szkolenie oceniajgcych
sensorycznie

« PN-EN ISO 11132:2022-02 Analiza sensoryczna - Metodyka - Wytyczne do badania
sprawnosci zespotu sensorycznego w analizie ilosciowe;

 PN-ISO 3972:2016-07 Analiza sensoryczna - Metodyka - Metody badania wrazliwosci
smakowej



EA 4/09

Wybér oceniajacych:

- Do oceny osiggnietego poziomu kompetencji zaleca sie wykorzystywanie
obiektywnych kryteriéow, na przyktad:

« powtarzalnosci

« odtwarzalnosci

* poprawnosci

« zdolnosci odrézniania

Nalezy potwierdza¢ zdolnosci do realizacji okreslonej procedury badawczej. Mozna to

0sSIiggnac poprzez np.:

« zmiane stezenia sktadnika w prébce i zapisywanie wynikoéw badania,

« analize prébek powtérzonych lub, dla celéw analiz opisowych,

« badanie uwzgledniajgce zr6znicowanie cech danego produktu.




Wymagania kompetencyjne

Stanowisko pracy
| funkcja

Zakres odpowiedzialnosci /
czynnosci

Wymagania kompetencyjne:
wymagane kwalifikacje zawodowe, kompetencje, w tym wyksztatcenie,
specijalizacja, wiedza, szkolenia, doswiadczenie, umiejetnosci, dodatkowe
wymagania

Dowody
potwierdzajace
spetnienie
wymagan

Lider w analizie
sensorycznej

(Kierownik
zespotu)

Zarzadzanie Laboratorium
Sensorycznym

* organizowanie, planowanie i
nadzorowanie badan oraz dziatan
Z nimi zwigzanych

» planowanie i organizacja szkolen
zespotu oceniajgcych

» weryfikacja wrazliwosci
sensorycznej oceniajgcych

* nadzorowanie personelu

* monitorowanie kompetencji
personelu

» walidacja / weryfikacja metod

Wyksztalcenie: wyzsze w zakresie nauk sensorycznych lub posiadanie innego
specjalistycznego wyksztatcenia w zakresie analizy sensorycznej, lub zgodne z
dziedzing badan wykonywanych w laboratorium

Kwalifikacje:

» pozytywne wyniki weryfikacji wrazliwosci sensorycznej (rozpoznawanie smakow i
zapachow, progi smaku i zapachu, testy na daltonizm),

* pozytywne wyniki w zakresie powtarzalnosci / odtwarzalnosci ocen

Szkolenia: udokumentowane szkolenia z zakresu normy akredytacyjnej ISO/IEC
17025, dokumentéw systemu zarzadzania, dokumentow technicznych, metod
badawczych, wytycznych EA

Wiedza techniczna: rozlegta wiedza w zakresie wtasciwosci sensorycznych
badanych probek, walidacji / weryfikacji metod, oceny niepewnosci, analizy
statystycznej, znajomos¢ metod badawczych (norm procedur), przepisow prawnych,
dokumentow PCA majgcych zastosowanie w wykonywanej pracy, dokumentacji
systemu zarzadzania

Umiejetnosci: zarzgdzania zespotem, organizacjg pracy, kreatywnos¢, prowadzenia
ocen sensorycznych, przygotowywania probek do oceny sensorycznej, w tym
wykonania badan, analizy i oceny wynikow badan

Doswiadczenie: co najmniej 3 lata doswiadczenia w analizie sensorycznej zywnosci
w akredytowanym laboratorium




Wymagania kompetencyjne

. . Dowody
. Wymagania kompetencyjne: . .
Stanowisko pracy . . L . it . . T potwierdzajace
. Zakres odpowiedzialnosci wymagane kwalifikacje zawodowe, kompetencje, w tym wyksztatcenie, specjalizacja, .
| funkcja . . o . . . . spetnienie
wiedza, szkolenia, doswiadczenie, umiejetnosci, dodatkowe wymagania ,
wymagan
Oceniajacy Odpowiedzialnosé: Wyksztatcenie: wyzsze lub Srednie, zgodne z dziedzing badan wykonywanych przez

sensorycznie

« wykonywanie badan
sensorycznych

» przygotowywanie probek do
ocen

+ Udziat w procesach walidac;ji /
weryfikacji metod i w procesie
potwierdzania waznos$ci
wynikow

laboratorium

Kwalifikacje:

» pozytywne wyniki weryfikacji wrazliwosci sensorycznej (rozpoznawanie smakow i
zapachoéw, progi smaku i zapachu, testy na daltonizm)

* pozytywne wyniki w zakresie powtarzalnosci / odtwarzalnosci ocen

* pozytywne wyniki udziatu w wewnetrznym (wewnatrzlaboratoryjne badania powtérzone)
lub zewnetrznym (PT/ILC) procesie potwierdzania waznosci wynikéw

Szkolenia: udokumentowane szkolenia z zakresu normy akredytacyjnej, dokumentéw
systemu zarzadzania, dokumentéw technicznych, metod badawczych

Wiedza techniczna: znajomos$¢ metod badawczych (norm procedur), dokumentacji
systemu zarzgdzania

Umiejetnosci: przygotowywania probek do oceny sensorycznej, w tym wykonania badan

Doswiadczenie: co najmniej 3 miesigce doswiadczenia w analizie sensorycznej zywnosci
w akredytowanym laboratorium, lub pracy pod nadzorem




Wybor metod / weryfikacja / walidacja




Wybor metod ISO/IEC 17025

7.2 Wybor, weryfikacja i walidacja metod
7.2.1 Wybor i weryfikacja metod

7.2.1.1 Laboratorium powinno stosowac wtasciwe metody i procedury dla
catej dziatalnosci laboratoryjnej oraz, jezeli jest to wtasciwe, do oceny
niepewnosci pomiaru, jak rowniez techniki statystyczne stosowane do
analizy danych.



Wybor metod ISO/IEC 17025

7.2.1.3 Laboratorium powinno zapewni¢ stosowanie ostatniej
waznej wersji metody, chyba ze jest to niewtasciwe lub niemozliwe.
Kiedy jest to konieczne, stosowanie metody powinno byc
uzupetnione o dodatkowe szczegoty, aby zapewnicC jej jednakowe
stosowanie.

UWAGA Normy miedzynarodowe, regionalne lub krajowe, lub inne uznane specyfikacje,
ktore zawierajg dostateczne i petne informacje umozliwiajgce przeprowadzenie dziatalnosci
laboratoryjnej, nie wymagajg uzupetniania ani przepisywania jako wewnetrzne procedury,
jezeli normy te sg tak napisane, ze mogg bycC stosowane przez personel w laboratorium.

Moze okazaC sie konieczne dostarczenie dodatkowej dokumentacji dotyczgcej
opcjonalnych krokow w metodzie lub dodatkowych szczegotow.



Wybor metod ISO/IEC 17025

7.21.4 Jezeli klient nie okreslit metody, ktéra ma by¢ zastosowana, laboratorium powinno
wybrac¢ wlasciwa metode i poinformowac klienta o wybranej metodzie.

 Rekomendowane sa metody opublikowane

w normach miedzynarodowych, regionalnych lub krajowych

* przez renomowane organizacje techniczne

« opublikowane w odpowiednich tekstach lub czasopismach naukowych
» okreslone przez producenta wyposazenia

* mozna tez wykorzystywac¢ metody opracowane lub zmodyfikowane przez laboratorium.



Wybor metod ISO/IEC 17025

Laboratorium powinno:

* udokumentowac swoje procedury w stopniu niezbednym do
zapewnhienia spojnej realizacji dziatalnosci laboratoryjnej i waznosci
wynikow.

« wybierac¢ wiasciwe metody lub procedury, zdolne spetni¢ wymagania
Klienta.

« Laboratorium powinno stosowac wiasciwe metody i procedury dla
catej dziatalnosci laboratoryjne.

« Wszystkie metody, procedury i dokumentacja uzupetniajgca jak instrukcje,
normy, podreczniki i dane odniesienia, istotne dla dziatalnosci
laboratoryjnej, powinny bycC stale aktualizowane oraz tatwo dostepne dla
personelu.



Weryfikacja/walidacja metod

Zakres dziatan

1. przeprowadzenie serii badan w warunkach rzeczywistych wybranych prébek
rutynowych i walidacyjnych zgodnie z metodykg badan

« W tym procesie powinnismy uzyska¢ dane (wyniki) do scharakteryzowania metody
badawczej, na podstawie ktorych zostang obliczone parametry charakteryzujace
metode

2. wykorzystanie takie) ilosci probek jaka jest konieczna do wykazania, iz
Laboratorium posiada petne spektrum jakosci wody, w danym obiekcie - aby
wykazac, ze oceniajacy sg w stanie wykryC analit w probce i wykazac na jakim
poziomie on wystepuje, wyeliminowanie mozliwosci uzyskania wynikow
fatszywie dodatnich i ujemnych.

3. wprowadzenie probek w zakresie TON / TFN, ktory posiada Laboratorium



Weryfikacja/walidacja metod

Model doswiadczalny w walidacji / weryfikacji

Badana probka

Przygotowanie probki do oceny sensorycznej

l

Prébka nr 1
Oceniajacy nr 1

Prébka nr 2
Oceniajacy nr 2

Probka nr 3

Oceniajacy nr 3

l

l

l

Wyniki czgstkowe

Wynik nr 1
Oceniajacy nr1

Wynik nr 2
Oceniajacy nr 2

Wynik nr 3
Oceniajacy nr 3
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Wynik koncowy badania
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ocenaw 3
osobowym
zespole



Weryfikacja/walidacja metod

Zespot nr 1 (3-osobowy)

-

Model doswiadczalny w walidacji / weryfikacji

Badana probka

Przygotowanie prébki do oceny sensorycznej

l

Prébka nr 1
Oceniajacy nr 1

Prébka nr 2
Oceniajacy nr 2

Prébka nr 3
Oceniajacy nr 3

l

l

l

Wyniki czgstkowe

Wynik nr 1
Oceniajacy nr1

Wynik nr 2
Oceniajacy nr 2

Wynik nr 3
Oceniajacy nr 3
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J

e
\_ | Wynik koncowy badania |
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Badana probka

Przygotowanie probki do oceny sensorycznej

l

Prébka nr 1
Oceniajacy nr 1

Prébka nr 2
Oceniajacy nr 2

Prébka nr 3

Oceniajacy nr 3

l

l

l

Wyniki czgstkowe

Wynik nr 1
Oceniajacy nr1

Wynik nr 2
Oceniajacy nr 2

Wynik nr 3

Oceniajacy nr 3
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Analiza koncowych wynikéw badania

(Amoqoso-¢) z Ju jodsoz



Weryfikacja/walidacja metod

Wartosc TN Waktodel TH noysicane. praes i?nVCh g "~ Réinica pomigdzy wartoscia TN uzyskana
Numer prébki | uzyskana przez wybranych oceniajacych Srednia warto.sc TNdia przez kandydata i wartoscig srednig TN dla
kandydataz Oceniajgcy nr 1 Oceniajgcy nr 2 oK prébki (D)
1 4 2 4 3,2 0,8
2 4 2 4 3,2 0,8
3 4 4 4 4,0 0,0
4 2 2 2 2,0 0,0
5 4 4 2 3,2 0,8
6 4 4 4 4,0 0,0
7 4 2 4 iz 0,8
8 4 2 4 3,2 0,8
9 4 4 4 4,0 0,0
10 2 2 2 2,0 0,0
| 10 | TN,= [ 25 D= [ 3,8
D, 0,4 TON D, dopuszczaine < 0,7 TON
D, 16 % D, dopuszczalne < 20 %




Weryfikacja/walidacja metod EA 4/09

Procedura walidacji powinna uwzglednia¢ charakterystyki rezultatow
dziatania zespotu jako catosci:

* powtarzalnosc
e odtwarzalnosc
* spojnos¢ odpowiedzi oceniajgcych

e zdolnos$¢ odrdézniania



Weryfikacja/walidacja metod

Powtarzalnosc:
« Zgodnosc¢ wynikow wewnatrz laboratorium (wyrazona najczesciej w %)

 Jest to szansa uzyskania tego samego wyniku w dwoch identycznych
probkach analizowanych w tym samym laboratorium, w warunkach
powtarzalnosci {j. tego samego oceniajgcego, w mozliwie najkrotszym
czasie

Odtwarzalnosc:
« Zgodnos¢ wynikow pomiedzy laboratoriami (wyrazona najczesciej w %)

 Jest to szansa uzyskania takich samych wynikow badania dwdch
identycznych probek analizowanych w roéznych laboratoriach w roznych
warunkach analitycznych



Weryfikacja/walidacja metod

Przypadek 1

TON TON rf}inic.a TON
zespoltnrl| zespdl nr2 p[}mlEdl‘f.
zespotemnrlinr2

1 1 o
2 2 0
4 4 o
8 8 o
8 8 0
8 8 0
16 16 0
8 8 0
32 32 0
32 32 0
8 & 0
4 4 o

Przypadek 2
TON TON rﬁini::.a TON
zespol nrl| zespolnr2 polEdI‘l{
zespolemnrlinr2
2 2 0
4 2 2
4 4 0
8 & 0
16 & &
8 a8 0
16 & &
8 a8 0
32 16 16
32 32 0
8 a8 0
8 4 4

I



Weryfikacja/walidacja metod

TON TON roznica TON > Mamy wartosci liczbowe

f}-l' 1 f}-l' nr 2 F"U'm|E[IPf ] u V4 ] = = y 7
zespoinrl ) zesp zespolem nr 1 nr2 > Jednak im wyzsze wartosci, tym wieksza zmiennos$¢

2 2 0 » Jak mozemy je wykorzystaé do obliczen statystycznych?

1 2 2 L, :

2 2 0 » Jak obliczy¢ odchylenie standardowe?

8 8 0 > Jak ocenié¢ niepewnosc¢?

16 3 3

3 3 0 > Jakie podejscie zastosowa¢ gdy mamy np. zakres

16 q q TON/TFN 1,1-2 lub 1-4 ?

3 3 0

32 16 16

32 32 0

3 3 0

3 4 4




Weryfikacja/walidacja metod

PRECYZJA POSREDNIA - S,

(precyzja w warunkach odtwarzalnosci wewnatrzlaboratoryjnej na podstwie analiz probek powtdrzonych

metoda badawcza PN-EN 1622:2006
badana cecha TOM
. . e . wegledny
k1 k2 k sred modud
data analizy kod probki matrpca mespd w.!ﬂ;ll “.!'TII e IT"! ™ rozstep R R uR r;:lstq i
%]
12.12.2025 P ) 7 2,00 0,0000 0, 0000 0,0000
13.08.2025 T T a 3 3,00 £5,6657 4444 2444 58,6567
14,12 2025 st o poracia 4 4 4_,':"3 ':[,':":":":l ':[,':":":":l D}-:r:r:r.'j
15.05.2025 wiotda s apTpa B E B, D0 0, 0000 0, 0000 0,0000
16.12.2025 avcichis o g 15 5 12,00 £, 6657 4444 2444 56,6567
17.12 2025 wida dits dpeinptia B E E_,':':l ':'_,':':':':' ':'_,':':':":' l.':llll.':ll.':ll.':ll:l
1E.10.2025 woeka s Sqpen i 15 5 12,00 55,5567 4444 Aaa4 56,5667
19.11.2025 P g B B, DD 0,0000 0, 0000 0,0000
20.12.2025 avcichis o g 32 15 24,00 £, 6657 4444 2444 56,6567
21 .11 2025 wida dits dpeinptia 32 332 32_,':':' ':'_,':':':':' ':'_,':':':":' l.':lill.':ll.':ll.':ll:l
<F suma R’ 17777,7778
srednia 26,6667
m [liczba par) 10 jednostka
-ll'\... ) ? ) .
5, = =i jakoCVy | 29,8142 [%6]
T
) & _
Spom = —a jako CVy 23,6407 [38]
CV; do porownania 23,6407 [3]




Weryfikacja/walidacja metod

Procedura walidacji /lweryfikacji

» doktadnos¢ metody - jest procentem prébek poprawnie zidentyfikowanych
wyrazonej jako czutos¢ (probka dodatnia) i specyficznos¢ (probka ujemna)

» dokladnosc¢ - probki dodatnie — okreslana jako czutosc i wyraza procent poprawnie
zidentyfikowanych préobek jako dodatnie (zawierajgce analit)

» dokladnosc¢ - probki ujemne — okreslana jako specyficznos¢ i wyraza procent poprawnie
zidentyfikowanych prébek jako ujemne (nie zawierajgce analitu)




Weryfikacja/walidacja metod

Procedura walidacji /lweryfikacji

AC — doktadnos¢
tj. % poprawnie zidentyfikowanych probek

TP + TN
ac = )

* 100%

TP — liczba wynikow rzeczywiscie pozytywnych
TN — liczba wynikow rzeczywiscie negatywnych
N — liczba badanych probek



Weryfikacja/walidacja metod

Procedura walidacji /weryfikacji

Czutos¢ metody:

zdolnos¢ do wykrycia analitu w probce. Okresla jak czesto laboratorium nie wykrywa analitu w
probkach zawierajgcych dany analit (dodatnich). Jest to liczba wynikow pozytywnych (dodatnich)
wzgledem wszystkich badanych probek zawierajgcych oznaczany analit

Specyficznos¢ metody:

zdolnos¢ do nie wykrywania analitu, gdy nie wystepuje w badanej prébce. To procent wykrycia analitu
w probce i potwierdzenia ich jako dodatnie probki ktore w rzeczywistosci byty ujemne (nie zawieraty
analitu)



Weryfikacja/walidacja metod

Kryteria w procesie:

Gdy znamy wartosc¢ przypisang probki, np. probki specjalnie
przygotowane, fortyfikowane lub o celowo zmienionych cechach
sensorycznych:

* stopien zgodnosci miedzy wynikiem badania a wartoscig odniesienia /
wynikiem wartosci przypisanej

Probki rzeczywiste, rutynowo badane w laboratorium:

* powtarzalnosc wynikow w oparciu o prawidiowe wskazania badanych
cech, przy uzyciu karty wyroznikow

* powtarzalnosc, jako wystarczajgcy procent poprawnych wskazan
danych wyroznikdw jakosci




Weryfikacja/walidacja metod

Kryteria w procesie:

zgodnosci odpowiedzi wszystkich oceniajgcych / min 66 % w zespole
podczas badania tej samej probki

zgodnosci odpowiedzi 3 oceniajgcych w probkach powtorzonych,
zbadanych 2 x przez ten sam zespot

(zespot nr 1 = 3 oceniajacych)

zgodnosci odpowiedzi oceniajgcych w probkach powtorzonych przez
dwa rozne zespoty (zespét nr 1 = 3 oceniajacych, zespét nr 2 = 3 oceniajacych)

zgodnosc¢ odpowiedzi z wartoscig przypisang (probka o znanej jakosci)
(zespot nr 1 = 3 oceniajagcych, lub 2, 3,4 .... rézne zespoty)



Weryfikacja/walidacja metod

Projektujemy plan
OCENA WSTEPNA (analiza stanu, mozliwosci):
* Ankieta
* Szkolenie z deskryptorow smaku i zapachu (wykluczenie daltonizmu)
Wybdr kandydatow na oceniajgcych
DZIALANIA
« Testy wstepnej selekciji, testy przesiewowe
 Weryfikacja wrazliwosci sensorycznej oceniajacych
 Okreslenie progéow wrazliwosci sensorycznej oceniajacych (smak, zapach)
« Ocena doktadnosci, poprawnosci i precyzji oceniajacych
* Przeprowadzenie testow réznicowych, skalowania, przyporzagdkowania

« Udziat w procesie walidacji / weryfikacji metody i okreslenie parametrow charakteryzujgcych metode np.:

- precyzja (powtarzalnosé¢, odtwarzalnosé)
- doktadnosc¢

- poprawnos¢

— 0ocena niepewnosci pomiaru



Ustanowienie spojnosci pomiarowej




Spojnosc wyniku pomiaru

Spojnos¢ pomiarowa (wg stownika VIM)

+ wlasciwos¢ wyniku pomiaru, przy ktérej wynik moze by¢ zwiazany z odniesieniem
poprzez udokumentowany, nieprzerwany ftancuch wzorcowan (kalibracji), z ktérych
kazde wnosi swoj udziat do niepewnosci pomiaru.

« odniesieniem w tym znaczeniu moze byc¢ definicja jednostki miary poprzez jej praktyczng
realizacje, albo procedura pomiarowa zawierajgca jednostke miary dla wielkosci innej niz
porzgdkowa albo wzorzec pomiarowy, w tym certyfikowany materiat odniesienia.

Spojnosé pomiarowa (wg ISO/IEC 17025 pkt. 6.5.1)

6.5.1 Laboratorium powinno ustanowiC i utrzymywacC spojnosSC¢ pomiarowg wynikow
pomiaréw poprzez udokumentowany, nieprzerwany fancuch wzorcowan, z ktérych
kazde wnosi swoOj udziat do niepewnosci pomiaru, wiazac wyniki pomiaréow z
wlasciwym odniesieniem.



Spojnosc wyniku pomiaru

DA-06
3.2. Ustanowienie i wykazanie spéjnosci pomiarowej wynikdw pomiaréw z witasciwym odniesieniem innym niz Sl

W przypadku, gdy ustanowienie spojnosci pomiarowej wynikdbw pomiarow w odniesieniu do Sl jest w praktyce technicznie
niemozliwe lub niewtasciwe CAB powinna:

1. ustanowié spojnosé pomiarowg wynikdw pomiarow poprzez stosowanie w metodach badawczych / pomiarach
certyfikowanych materialow odniesienia, wyprodukowanych przez kompetentnych producentéw materiatéw odniesienia
(spetniajgcych wymagania normy PN-EN ISO 17034),

2. ustanowi¢ odpowiednie powigzanie wynikow pomiarow poprzez ich
, wyspecyfikowanymi metodami lub , jednoznacznie opisanymi i zaakceptowanymi, dostarczajgcymi wynikow
pomiarow wtasciwych do zamierzonego zastosowania.
W przypadkach, gdy ustanowienie spojnosci pomiarowej wytgcznie do Sl nie jest mozliwe lub wtasciwe, informacja nt. wartosci
wybranej, jednoznacznie zdefiniowanej wielkosci mierzonej (menzurandu) jest porownywana z odpowiednim, ustanowionym
odniesieniem.



Spojnosc wyniku pomiaru

EA 4/09
6. SPOJNOSC: ODNIESIENIA

6.1.

« W kazdym przypadku, gdy jest to mozliwe, podczas szkolenia i monitorowania sposobu i
rezultatow dziatania oceniajgcych oraz w ramach kontroli jakosci metod sensorycznych
nalezy stosowacC odpowiednie odniesienia dla kazdej wlasciwosci sensorycznej.




Spojnosc wyniku pomiaru

EA 4/09
6. SPOJNOSC: ODNIESIENIA

6.1.

W przypadku wiekszosci metod sensorycznych mozna wykorzysta¢ odniesienia przygotowane w
laboratorium z komponentéw chemicznych (np. molekut odpowiedzialnych za wlasciwosci sensoryczne) o
znanej czystosci i sktadzie; w niektérych metodach konieczne moze by¢ wykorzystanie préobek, do ktérych
dodano substancje w celu uzyskania okreslonych witasciwosci, wad lub pozytywnych cech.

Konieczny moze by¢ rowniez wybor przez kierownika zespotu wewnetrznych probek odniesienia.

Zaleca sie, aby laboratorium ustanowito udokumentowana procedure przygotowywania takich wewnetrznych
materiatow odniesienia. (CRM in-house, DA-06)

Laboratorium powinno ustanowi¢ kryteria akceptacji takich materiatow i powinno udokumentowa¢ zgodnosc¢
materiatu z tymi kryteriami.



Spojnosc wyniku pomiaru

Zalacznik G (informacyjny) PN - EN 1622

Monitorowanie sprawnosci oceniajgcego poprzez:

« uzycie jako deskryptorow dobrze zdefiniowanych substancji chemicznych o znanych stezeniach,
ktore majg charakterystyczne zapachy i smaki

» przyktadami tych deskryptorow i odpowiadajgcych im charakterystycznych smakow sg:

chlorek sodu stony
sacharoza stodki

kofeina gorzki

kwas cytrynowy kwasny
2-metyloizoborneol stechty
geosmina ziemisty
2,6-dichlorofenol apteczny
Shéfic %‘;,5 ZWigzeK ropopochodny




Przyklady zapachow do weryfikacji metody / potwierdzania waznosci wynikow

PN-C-04557:1972
Monitorowanie sprawnosci oceniajgcego poprzez:

Grupa zapachu Rodzaj zapachu

Zapach roslinny (R) ziemisty, torfowy, trawi

stechty, plesni, oborowy, fekalny,
siarkowodoru

Fenolu, smoty, nafty, benzyny, lekarstw i
inne trudne do identyfikacji

Zapach gnilny (G)

Zapach specyficzny (S)




Spojnosc wyniku pomiaru

PN-EN ISO 8586:2023-10 - Analiza sensoryczna - Wybér i szkolenie oceniajagcych sensorycznie
Komercyjne materiaty odniesienia — jakim wymaganiom powinny odpowiadac, przyktady

PN-EN ISO 8586:2023-10

Od n iesienia smak Przyklady materialdbw smakowych, odczuwalnych w ustach i stezen do testéw przesiewowych
, Chemical Abstracts Concentration in water
1. Kwasny Kwas Cytrynowy Taste Material Service (CAS) at room temperature
Registry Number®? a/l
2. Gorzki: Kofeina Sweet Sucrose 3 57-50-1 10 (1 %)
Acid Citric acid anhydrous ¥) 77-92-9 0,6 (0,06 %)
3. S{ony; Chlorek sodu Bitter Caffeine 9 58-08-2 0,5 (0,05 %)
] Quinine HCIL. 2Hz20 6119-47-7 0,2 (0,02 %)
4. Stodki: Sacharoza Salty Sodium chloride 7647-14-5 2 (0,2 %)
. L. Umami Monosodium glutamate 6106-04-3 0,6 (0,06 %)
5. Umami: Glutaminian sodu monohydrate
Astringent Tannic acid or 1401-55-4 1 (0,1 %)
i i &ci i . i quercetin or 117-39-5 0,5 (0,05 %)
6' Clerpkl’ SCIQQaJa-Cy' kwaS garbnlkowy potassium gluminium sulfate 7784-24-9 0,5 (0,05 %)
. s . (Alum)
7' Metal ICzny' Slarczan Zelaza Metallic Iron(1I) sulfate heptahydrate, 7782-63-0 0,01 (0,001 %)
Fes0,-7H,0 d)







Ocena niepewnosci pomiaru EA 4/09

* Pkt 10. Niepewnos¢ pomiaru

« Badania sensoryczne nalezg do kategorii tych, w przypadku ktorych
spotecznos¢ naukowa musi opracowac strategie oceny niepewnosci
pomiaru. W niektorych przypadkach, gdy rozwazane sg badania ilosciowe,
wystarczajgce moze byC podanie tylko odtwarzalnosci. Wskazowki
dotyczgce zastosowania oceny niepewnosci w badaniach mozna znalezc¢
w ILAC-G17:01 Guidelines for Measurement Uncertainty in Testing



Ocena niepewnosci pomiaru

Wybor modelu

Model bazujacy na identyfikacji poszczegélnych skladowych niepewnosci:

« wskazanie sktadowych

e oOpracowanie systemu zapewnia nadzoru nad nimi

* przypisanie odpowiednich narzedzi i dziatan celem minimalizowania ich wptywu na
waznosc¢ wynikow

» Opracowanie kryteridw spetnienia w/w wymagan



Zrédto niepewnosci

Sposob nadzorowania
— minimalizowanie wplywu na waznos$¢é wynikow

Zapisy

Przygotowanie préobki do oceny
sensorycznej

Nadzér zgodnie z wymaganiami:

Przygotowanie prébki zgodnie z ustalonymi dyspozycjami w IR 0x
monitorowanie kompetenciji personelu wg PO-0x

udziat w PT/ILC wg PO-0x

— Udziat w procesie potwierdzania waznosci wynikéw wg PO-0x

Formularz ....

PO-0x

Oceniajgcy wykonujacy badanie
sensoryczne

Nadzor zgodnie z wymaganiami:

weryfikacja wrazliwosci sensorycznej zespotu

monitorowanie kompetenciji personelu wg PO-0x

- udziat w PT/ILC wg PO-0x

Udziat w procesie potwierdzania waznosci wynikéw wg PO-0x

Formularz ....

PO-0x

Wykonanie badania

Nadzor zgodnie z wymaganiami:
- Ocena prébki zgodnie z ustalonymi dyspozycjami w IR 0x,
- Ocena prébki zgodnie z metodg badawczg XX
- monitorowanie kompetenciji personelu wg PO-0x
- udziat w PT/ILC wg PO-0x
Udziat w procesie potwierdzania waznosci wynikow wg PO-0x

Formularz ....

PO-0x

Wyposazenie

Nadzér nad WPIB:
- Zgodnie z PO-0x - wzorcowanie, sprawdzanie, sprawdzenia posrednie
— Instrukcjami laboratorium xxx

Formularz ....

PO-0x

Warunki srodowiskowe

Monitorowanie Srodowiska badan zgodnie z wymaganiami:
- Instrukcja
— harmonogram

Formularz ....

PO-0x

Btedy losowe, przypadkowe

Nadzor poprzez:

- Monitorowanie waznosci wynikéw wg PO-0x

- Monitorowanie kompetencji personelu wg PO-0x
- PT/ILC wg PO-0x

Formularz ....

PO-0x
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