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Wymagania norm

Wymagania normy PN-EN ISO/IEC 17025

5.6 Spojnosc pomiarowa

5.6.1 Postanowienia ogolne

Cate wyposazenie uzywane do badan i/lub wzorcowan,

w tym wyposazenie do pomiarow pomocniczych (np. warunkow
srodowiskowych), ktore ma znaczqgcy wptyw na doktadnosc lub
miarodajnosc¢ wynikow badania, wzorcowania lub pobierania

probki, powinno byc¢ wzorcowane przed oddaniem do
uzytkowania. Laboratorium powinno miec ustalony program
oraz procedure wzorcowania swego wyposazenia.




Wymagania norm

PN-EN I1SO 9001:2009

7.6 Nadzorowanie wyposazenia do monitorowania
i pomiarow

... lam gdzie niezbedne jest zapewnienie
wiarygodnych wynikéw, wyposazenie pomiarowe:

a) nalezy wzorcowac i/lub sprawdza¢ w ustalonych
odstepach czasu lub przed uzyciem w odniesieniu
do wzorcow jednostek miary majgcych powigzanie
z miedzynarodowymi lub panstwowymi wzorcami
jednostek miary ...




Wymagania norm

Numer i tytut normy

PN-EN 9001 Systemy zarzgdzania jakoscig - Wymagania

PN-EN ISO/IEC 17025 Ogdlne wymagania dotyczgce kompetenc;ji
laboratoriow badawczych i wzorcujgcych

PN-EN ISO 15189 Laboratoria medyczne - Szczegdlne wymagania
dotyczace jakosci i kompetencji

PN-EN ISO 14001 Systemy zarzadzania Srodowiskowego - Wymagania
i wytyczne stosowania

PN-N 18001 Systemy zarzadzania bezpieczenstwem i higieng pracy - Wymagania
PN-EN 22000 Systemy zarzgdzania bezpieczenstwem zywnosci
ISO/TS 16949 specyfikacja techniczna ISO branzy motoryzacyjnej

AQUAP 2110 Wymagania NATO dotyczgce zapewnienia jakosci
w projektowaniu, pracach rozwojowych i produkcji"
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Eksploatacja wyposazenia pomiarowego
- Cykl zycia przyrzadu

Okresl swoje | 1 Wybierz wage, ktdra
wymagania spetnia wymagania
doktadnosc .

procesu.

Calibration INSTALACJ
\__/ RUTYNOWE

¢ OPERACJE
WZORCOWANIE




Selekcja

Zamowienie odpowiedniego przyrzadu:

rodzaj wykonywanych pomiarow

= charakterystyka obiektow wazonych

= warunki eksploatacji

= charakterystyki metrologiczne

=  zgodnos¢ z wymaganiami prawnymi
(jesli istotne)

= dokumentacja producenta

= inne czynniki (serwis, referencje, cena

itp.).




Selekcja

Ocena i adaptacja pomieszczenia

Ocenic jakoS¢ pomieszczenia gdzie bedzie pracowac
przyrzgd pomiarowy w zakresie:
= poziomowania i stabilnosci podtoza
= stabilnej temperatury
= znacznych drgan (sgsiedztwo prasy, duzych wentylatoréw lub
= silnikdw)
= zakiocen elektromagnetycznych (pracujgce silniki)
= zagrozen elektrostatyka (niska wilgotnosc)

= pomiarow materiatow elektrostatycznych i magnetycznych
Uzgodnic¢ z Najwyzszym Kierownictwem mozliwos¢ adaptacji lub zmiany

pomieszczenia - optymalizacja miejsca pracy:
= klimatyzacja
= stof antywibracyjny
= zasilanie z niezaktdconej linii lub zastosowanie UPS’a
= zastosowanie nawilzacza




Instalacja

1. Oceni¢ mozliwos¢ poprawnej instalacji przyrzadu

- ocena pracy przy ustawieniach domysinych

- dopasowac filtry i zatwierdzenie wyniku (np. waga)
- wytgczy¢ ostatnig cyfre jesli mozliwe (opcja)

- podtaczy¢ przyrzad do przewodu ochronnego

- zastosowac stot antywibracyjny

2. Zleci¢ wykonanie ekspertyzy do dostawcy




Wzorcowanie

Podstawowe cechy wzorcowania

Btad pomiaru: roznica miedzy wartoscig wielkosci zmierzong, a wartoscig

wielkosci odniesienia

Niepewnos¢ pomiaru: nieujemny parametr charakteryzujacy rozproszenie
wartosci wielkosci przyporzagdkowany do menzurandu obliczany na podstawie

uzyskanej informac;ji

Spajnos¢ pomiarowa: wiasciwosc wyniku, przy ktorej wynik moze byc¢ zwigzany z
odniesieniem poprzez udokumentowany nieprzerwany tancuch wzorcowan, z

ktorych kazde wnosi swoj udziat do niepewnosci pomiaru




Sprawdzanie

Sprawdzanie (przyrzadu pomiarowego) - zespot czynnosci majacych na celu
potwierdzenie, ze przyrzgd pomiarowy miesci sie w kryteriach akceptacji,
pomiedzy wzorcowaniami. (definicja wtasna)

zespot czynnosci nie ogranicza sie tylko do sprawdzenia charakterystyk
metrologicznych przyrzagdu pomiarowego!

Wymaganie ISO IEC 17025:
- 5.5.10 Jezeli do utrzymania zaufania co do statusu wzorcowania wyposazenia konieczne sq
sprawdzenia okresowe, nalezy je przeprowadzac zgodnie z okreslong procedurq.
-  UWAGA do 5.6.1 Zaleca sie, aby taki program obejmowat system dotyczqgcy
wyboru, uzytkowania, wzorcowania, sprawdzania, nad-zorowania oraz
konserwowania wzorcow jednostek miar, materiatow odniesienia,
wykorzystywanych jako wzorce jednostek miar, a takze wyposazenia
pomiarowego i badawczego wykorzystywanego do przeprowadzania badan
i wzorcowan.




Dokumentacja wyposazenia pomiarowego
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Dokumentacja wyposazenia pomiarowego

Harmonogram wzorcowan i sprawdzen

LOGO Nazwa organizacji
organizacjl HARMONOGRAM WZORCOWAN I SPRAWDZEN
Numer Numer Kod Terminy wzorcowan i sprawdzen

w fabryczny

rejestrz
e

10




Dokumentacja wyposazenia pomiarowego

LOGO Nazwa organizacji
organizacji KARTA PRZYRZADU POMIAROWAGEO / WZORCA
Nazwa przyrzadu/ = Numer w Typ Rok Miejsce przechowyw.
Producent Rejestrze / produkcji
Kod Nr fabryczny Wyposazenie dodatkowe

Lp Data Rodzaj Wykonujacy Termin kolejnej UWAGI
wykonania czynnosci czynnosci metrologicznej
czynnosci metrologicznej

metrologicznej
wzorcowanie wzorcowanie
L sprawdzenie sprawdzenie
adiustacja *) adiustacja *)
wzorcowanie wzorcowanie

sprawdzenie sprawdzenie

adiustacja *)

adiustacja *)




Dokumentacja wyposazenia pomiarowego

Potwierdzenie
metrologiczne

/FG'IWEHDEEI"-IIE METROLOGICZN E\

Data wzorcowania Temin “”'Ei"'.ﬂg“
WZOorcowania
02.02.2010 01.02.2012
Sprawdzenia wewnetrzne

ps2010 | X | 112011

pe2011 | X | 022012

Khlr ewidencyjny: 004/LPW /




Dokumentacja wyposazenia pomiarowego

Wyniki wzorcowania wagi elektronicznej
maksymalne obcigzenie Max 200 g
dziatka elementarna d = 0,1 mg

dziatka legalizacyjna e =1 mg

kryterium akceptacji PN-EN 45501

Wartosé
odniesienia Wskazanie Btad Niepewnos¢ Kryterium
(obciazenie wagi pomiaru pomiaru akceptac;ji
wagi)
[g] [g] [mg] [mg] [mg]

0,01 0,0010 10,0 0,2 0,5 OK.
50 50,0001 +0,1 0,2 0,5 OK.
100 100,0001 +0,1 0,2 1,0 OK.
150 150,0002 +0,2 0,3 1,0 OK.
200,0003 OK.




Dokumentacja wyposazenia pomiarowego




Wyniki wzorcowania pipety ttokowej s ~N

- ]
Objetos¢ nominalna 1000 ul
kryterium akceptacji PN-EN 1SO 8655-2 (8 ul) 7

Wartos¢ Wskazanie
odniesienia pipety Biad Niepewnos$¢ Kryterium
(objetosé (objetosé pomiaru pomiaru akceptacji
nominalna) wyznaczona)




Dokumentacja wyposazenia pomiarowego




Audit wewnetrzny
- Wyposazenie pomiarowe

Audit (1ISO 19011)
systematyczny, niezalezny i udokumentowany proces uzyskiwania dowodu z
auditu oraz jego obiektywnej oceny w celu okreslenia stopnia spetnienia
kryteriow auditu.

Auditowanie Auditowanie zewnetrzne
wewnetrzne Audit dostawcy Audit strony trzeciej
strony pierwszej strony drugiej - dla celéw prawnych,
regulacyjnych lub
podobnych

- dla celéw akredytac;ji
i certyfikacji




Dokumentacja wyposazenia pomiarowego
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Kontakt:

Sekretariat Klubu POLLAB
ul. Ktobucka 23A lok. 104
02-699 Warszawa
tel. 022 46 45 503
kom. 607 114 307
fax 022 46 45 556
e-mial: sekretariat@pollab.pl
www.pollab.pl




Dziekuje za uwage!




